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Die Erfindung bezieht sich auf eine Befestigung bekannten Wirbelsmterverf ahrens die Lauferwelle mit 
eines Lauferblechpaketes elektrischerMaschinen, ins- dem Lauferblechpaket durch AusfSHen der freien 
besondere fiir Kleinmotoren, auf einer rundzylindri- Zwischenraume zwischen der Mittelbohrung und der 
schea Lauferwelle. Dabei weist die Mittelbohrung Lauferwelle zumindest an den Enden des Laufer- 
des Lauferblechpaketes einen groBeren FlSchenquer- 5 blechpaketes drehfest verbunden wird. 
schnitt auf als die Lauferwelle. Somit wird also nach dem beispielsweise in der 

Es ist bekannt, LSuferblechpakete kleiner Elektra- Zeitscbrift »Die elektrische Maschine - — EMA«, 
motoren derart mit einem Oberzug aus Isolierstoff Jahrgang 1964, Heft 7, auf den Seiten 206 bis 210 
zu versehen, daB lediglich der dem Luftspalt zuge- beschriebenen Wirbelsinterverfahren gleichzeitig 
wandte Teil des Lauferblechpaketes von dem Ober- io beim Aufbringen einer Isolierschicht auf das Lauier- 
zug frei bleibt (franzosische Patentschrift 1 210 349), blechpaket die zentrisch eingesetzte Lauferwelle 
Nach diesem bekannten Verf ahren werden die Ein> drehfest mit angesintert 

zelteile des Laufers (Blechpaket, Welle und eventuell Der Flachenquerschnitt der Mittelbohrung des 
Kollektor) in eine SpritzguBform gebracht, wobei die Lauferblechpaketes hat zweckmaBig eine Vieleck- 
Welle in der Mittelbohrung des Lauferblechpaketes > is form wie ein Dreieck, ein Viereck oder Shnliche 
deren Fiachenquerschnitt grofier als der der LSufer- Vielecke, die eine Linienberiihrung mit der rund- 
welle ist, fibriert werden muB» Durch Einspritzen eines zylindrischen Lauferwelle ergibt. Das Lauferblech- 
thermoplastischen Isoliermaterials unter Druck wer- paket wird bei eingesetzter Lauferwelle in einem 
den die Hohlraume der Form ausgefullt und auch Wirbelsinterverfahren mit einer Isolierschicht ver- 
die Lauferwelle kaim auf diese Weise drehfest mit a© sehen. Als Sinterwerkstoffe eignen sich an sich be- 
dem Blechpaket verbunden werden. kannte aushartende Harze oder auch Thermoplaste. 

Dieses Verfahren hat dea Nachteil, daB eine den Die auf das Lauferblechpaket aufgebrachte Isolier- 
Konturendes jeweiligen Laufers genau entsprechende schicht stellt zugleich eine drehfeste Verbindung mit 
SpritzguBform angefcrtigt werden und daB die Lau- der rundzylindrischen Welle her. Es hat sich gezeigt 
ferwelle gegeniiber (fern Blechpaket genau zentriert as daB bei der Formgebung der Mittelbohrung d 
inner- oder auBerhalb der Form gehalten werden Lauferblechpaketes mit der Isolierschicht zugleich 
muB. An den Ecken der Form, insbesondere an den eine drehfeste Verbindung fur die Welle entsteht. 
Nutauskleidungen im Bereich der ZahnkSpfe, bildet Die Erfindung hat den Vorteil, daB es nicht mehr 
sich leicht ein scharfer Grat, an welchem die spater erforderlich ist, nach dem Verbinden der Laufer- 
eingebrachten WicHungsdr&hte beschadigt werden 3« welle mit dem Lauferblechpaket durch Wellenschlag 
konnen und welcher von Hand beseitigt werden muB. bedingte Nacharbeiten, wie Oberdrehen, Schleifen 

Nach der deutschen Auslegeschrift 1 089 871 ist der Lagerstellen usw. auszufuhren. Dieser Vorteil 
es weiterhin bekannt, bei einer ebenfalfe durch Ein- ergibt sich dadurch, daB einerseits die Welle durch 
bringen von thermoplastischer Isoliermasse in die die besondere Ausgestaltung der Mttelbohrung des 
Mittelbohrung des Lauferblechpaketes befestigten 35 Blechpaketes absolut zentrisch sitzt und daB anderer- 
Lauferwelle die einzelnen BlechlameHen mit Halte- seits die Vorsparmung zwischen den einzelnen Blech- 
nuten zu versehen, welche gegeneinander vexsetzt Iamellen und der Lauferwelle so gering ist, daB eine 
sind. Auch dieses Verfahren bringt den Nachteil mit Schragstellung der Lamellen beim Eindriicken der 
sich, daB die Lauferwelle Vor dem Einbringen der Lauferwelle nicht zu befurchten ist Somit ist auch 
Isoliermasse gegenuber dem Blechpaket genau zen- 40 ein Zusammenpressen des Blechpaketes beim Ein- 
triert werden und in dieser Lage bis zur Verfestigung driickvorgang nicht notig. 

der Isoliermasse gehalten Werden muB. Die Erfindung erlaubt es, eine fertige, rundgeschlif- 

Den gleichen Nachteil weist auch das in der deut- fene Welle in die Mittelbohrung eines Lauferblech- 
schen Auslegeschrift 1037572 beschriebene Ver- paketes einzufiihren, so daB sie achsenzentriert in- 
f ahren auf, nach welchem ein hUrtbarer Dammstoff 45 f olge der Linienberiihrung sitzt> ohne daB besonderer 
zwischen Welle und Blechpaket eingebracht wird. PreBdruck und die dazugehSrigen Arbeitsvorrichtu 

Es ist ferner nach derUSA.-Patentschrift 2804322 gen notwendig sind. Dieses Einfiihren karm praktiscn 
bekannt, zur Zentrierung einer Welle in einem Werk- von Hand aus erfolgen und erspart dadurch hohe 
stiick sowohl die Welle als auch die sie aufnehmende Anlage-undlnvestitionskosten. Die notwendige dreh- 
Bohrung mit einander entsprechenden, einen Zw*- 5«> feste Verbindung zwischen der Lauferwelle und dem 
schenraum freflassenden unrunden Querschnitten zu Lauferblechpaket bringt das Wirbelsinterverfahren, 
versehen. Nachdem sich die Welle durch Verdrehen das eigentlich dazu bestimmt ist, die Stirnflachen und 
gegenuber dem Werkstuck selbst zentriert hat, wird die Nuten des Blechpaketes mit einer elektrisch iso- 
der verbleibende Zwischenranm durch einen KJeber Herenden Schicht zu versehen. Es hat sich im Klein- 
ausgefullt Nachteilig dabei ist die schwierige und 55 motorenbau gezeigt, daB mit dem Sintern dieser Iso- 
aufwendige Fertigung der Welle, Fur die Massen- Iierschicht zugleich eine iiberraschend feste Verbin- 
produktion von Elektromotoren ist ein solches Ver- dung zwischen Welle und Lauferblechpaket erreicht 
fahren zu teuer. wird. Das Aufbringen der isolierenden Schicht iiber- 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein nimmt dabei die bisher zusatzlich notwendige Be- 
Lauferblechpaket auf einer Lauferwelle so zu be- 60 festigung zwischen den beiden Teilen, so daB mit 
festigen, daB die den bisher bekannten Verfahren dem Wirbelsinterverfahren in der praktischen Aus- 
anhaftenden Nachteile beseitigt werden. fuhrung der Erfindung der Isolierschicht eine zusatz- 

Erfrndungsgemafi ist die Mittelbohrung des Laufer- liche Ftmktion gegeben wird. In der Regel geniigt es 
blechpaketes so gestaltet, daB die in sie eingescho- dabei, daB die Lauferwelle an mindestens drei durch- 
bene Lauferwelle an mindestens drei Stellen eine 65 gehenden SteHen der Mittelbohrung eine Linien- 
durchgehende Linienberuhrung hat und beim Auf- beriihrung mit dem Lauferblechpaket erhalt. Der 
bringen einer Isolierschicht auf die Stirnflachen und groBere Flachenquerschnitt der Mittelbohrung ge- 
Nuten des Lauferblechpaketes mittels des an sich geniiber dem Querschnitt der Lauferbohrung begxin- 
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stigt zusatzlich die Befestigung der Lauferwelle, weil 
das aufgesinterte Material in die freien Zwischen- 
raume mit eindringen kann und dort eine keilahn- 
liche Befestigung hervorruft Je nach den Betriebs- 
verhaltnissen der Sinteranlage ist es moglich, die An- 5 
ordnungen der Sinterdusen so zu treffen, daB die 
aus dem Lauferblechpaket herausstehenden Teile 
frei von dem Sinterwerkstoff bleiben. Es ist aber auch 
moglich, durch Aufsetzen von Silikonkautschuk auf 
die Lauferwelle bestimmte vorgesehene Teile der to 
Lauferwelle mit Sicherheit von Sinterwerkstoff frei- 
zuhalten, so daB auch nach dem Tauchverfahren ge- 
arbeitet werden kann* Es hat sich weherhin gezeigt, 
daB durch das Aufbringen der Isolierschicht im 
Wirbelsinterverfahren Bleche des Lauferblechpaketes 15 
bei Kleinmotoren zn einer festen Einheit verbunden 
werden konnen. Es geniigt, wenn das Lauferblech- 
paket selbst aus lose zusanunengeschichteten Biechen 
iiber die Lauferwelle geschoben wircl Die Isolierung 
in den Nutenflachen und an den Stirnflachen bildet ao 
nach dem Sinteni aus der Lauferwelle und dem Lau- 
ferblechpaket eine feste und starre Einheit, wobei 
die Lauferwelle hnmer schlagfrei bleibt 

In den Zeichnungen ist ein Ausfuhrungsbei&piel 
der Erfindung dargestellt, davon zeigt 2$ 
Fig, 1 einen Schnitt durch einen Laufer und 
Fig. 2 einen Schnitt senkrecht zur Linie-4-i? der 
Fig. 1. 

Auf der Lauferwelle 1 ist das Lauferblechpaket 2 
aufgeschoben, das mit der dreieckahnlichen Mittel- 30 
bohrung 3 und der runden Lauferwelle eine Linien- 
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beriihrung an drei durchgehenden Stellen aufweisU 
Die zusammenhangende Isolierschicht aus Sinter- 
werkstoff ist in den Nuten 4 mit 5 bezeichnet und an 
der Welle 1 mit 6. Im iibrigen sind die Figuren ohne 
nlhere Erl'auterung verstandlich. 

Patentanspruche: 

L Befestigung eines Lauferblechpaketes fiir 
elektrische Maschinen, insbesondere fiir Klein* 
motoren, auf einer rundzylindrischen Lauferwelle, 
wobei das Lauferblechpaket eine Mittelbohrung 
zur Aufnahme der Lauferwelle hat, deren 
Flachenquerschnitt groBer ist als der Flachenquer- 
schnitt der zugehSrigen Lauferwelle, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Mittelbohrung (3) 
des Lauferblechpaketes (2) so gestaltet ist, daB die 
in sie eingeschobene Lauferwelle (1) an minde- 
stens drei StoUcn eine durchgehende Liuienbe- 
riihrung hat, und daB beim Aufbringen einer 
Isolierschicht (5 t 6) auf die Stirnflachen und 
Nuten (4) des Lauferblechpaketes (2) mittels des 
an sich bekannten Wirbelsinterverfahrens die 
Lauferwelle (1) mit dem Lauferblechpaket (2) 
durch Ausfullen der freien Zwischenraume zwi- 
schen der Mittelbohrung (3) und der Lauferwelle 
(1) zumindest an den Enden des Lauferblech- 
paketes (2) drehfest verbunden ist 

2. Befestigung eines Lauferblechpaketes nach 
Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mittelbohrung (3) des lauferblechpaketes (2) eine 
dreieckige Form aufweist 
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